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Specifiche ///

Caratteristiche
CPU

Q12PRHCPU Q25PRHCPU

Sistema di controllo Elaborazione ciclica del programma

Controllo I/O Modo rinfresco

Linguaggio di
programmazione

Linguaggio dedicato per controllo a sequenze Contatti, istruzioni, ST, SFC

Linguaggio per controllo di processo Blocchi funzione per controllo di processo �

Numero di punti per dispositivi di I/O � 8192 punti

Numero di punti di I/O � 4096 punti

Numero di CPU installabili 1 (configurazioni con più CPU non disponibili)

Numero di moduli installabili 11 sulla base principale (7 se l’alimentatore è di tipo ridondante)

Numero di basi di espansione 0 – (tutti i moduli non ridondanti sono montati sulle stazioni di I/O remoto – massimo numero
di moduli di I/O inseribili in una stazione remota: 64)

Numero di punti di I/O remoti 8192 punti (fino a 2048 punti per stazione)

Capacità memoria
programma

Numero di passi 124 k passi 252 k passi

Numero di programmi 124 252 �

Capacità dispositivo di memoria � Dispositivo di memoria: 29 kword per registro file (interna): 128 kword
(espandibile fino a 1017 kword con l’aggiunta di una scheda di memoria da 2 Mb)

Tipi di istruzioni Istruzioni di base/applicazione, istruzioni di regolazione. Tipi di istruzioni di regolazione: istruzioni di comando/funzionamento,
istruzioni di compensazione, istruzioni aritmetiche, istruzioni di confronto, istruzioni per autotuning

Funzioni compatibili con sistema ridondante

- Configurazione ridondante dell’intero sistema, comprendente CPU, alimentatore e telaio base
Standby a caldo per sostituzione moduli al volo su sistema attivo e sistema in standby in modo backup e separato

- Grande capacità di trasferimento dati Grande capacità di trasferimento dati da dispositivi (100 kword) dal sistema
attivo al sistema in stand-by

- Sistema di rete ridondante Commutazione in caso di malfunzionamento moduli MELSECNET/H o Ethernet
oppure di interruzione del cavo di rete

- Ambiente di progettazione (GX Developer)
Comunicazione con strumenti di programmazione Il sistema attivo e quello in stand-by possono essere definiti con connessione

diretta alla CPU o tramite rete.
Funzione di modifica programma online Scrittura su PLC, modifica programma online, modifica online blocchi multipli
Funzione di copia della memoria programma Copia dei programmi del sistema attivo su quello in standby
Impostazioni sistema ridondante Il dispositivo di tracking e l’accoppiamento di rete possono essere definitii

tramite parametri.

Specifiche anello
di regolazione

Ciclo di regolazione Ciclo di controllo definibile in passi da 10 ms (per ciascun ciclo)

Numero anelli di regolazione Nessun limite �

Funzioni principali Regolazione PID a 2 gradi di libertà, regolazione in cascata, funzione di tuning automatico, regolazione con feed forward

Funzioni per
manutenzione
e diagnostica

Sostituzione modulo a caldo I moduli di I/O, analogici, ingressi per sonde di temperatura e ingressi impulsivi possono essere sostituiti al volo
(su una stazione di I/O remoto)

Uscita in caso di arresto per errore Congelamento o cancellazione uscite a seguito di arresto, impostabili per ciascun modulo

Porta di comunicazione USB, RS232

Moduli inseribili sulla base principale Possono essere utilizzati i moduli di rete della serie Q (solo Ethernet, MELSECNET/H e CC-Link)

Software di programmazione
GX Developer, GX IEC Developer

PX Developer

� Per la programmazione in FBD è necessario PX Developer
� Numero totale dei punti di I/O dell’unità centrale, controllati direttamente dal modulo CPU, e i punti di I/O remoti controllati tramite la rete di I/O remoto
� Il numero totale di punti di I/O dell’unità centrale, controllati direttamente dal modulo CPU
� Il numero massimo di file che possono essere eseguiti è 124. Non è possibile eseguire 125 o più file. Sono disponibili due SFC/MELSAP-Ls, uno dei quali è una SFC per il controllo dell’esecuzione del programma.
� Il numero di dispositivi nella memoria dati può essere parametrizzato fino a un massimo di 29 kword.
� Il numero di loop di regolazione è limitato dalla combinazione fra la capcità della memoria dispositivi (128 kword/numero loop usati) e il ciclo di regolazione.
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Tempo di commutazione in standby caldo in 22 ms, per assicurare la continuità
del funzionamento

Concetto di ridondanza totale per CPU, alimentazione e architettura di rete

Sostituzione a caldo di schede funzionali, base e CPU in standby
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System Q MELSEC –
Sistema PLC ridondante

in standby in caso di guasto della CPU
attiva. Questa viene definita come configu-
razione in standby a caldo.

Il sistema ridondante può essere ripristinato
dopo un malfunzionamento, semplicemente
sostituendo il modulo guasto, oppure l’intero
telaio di base del sistema.

� Architettura di rete ridondante

La comunicazione di rete viene mantenuta,
commutandola sul sistema in standby, se un
modulo di rete si guasta o se il cavo viene
scollegato.

� In caso di guasto, la continuità di fun-
zionamento della rete di I/O remoti
viene mantenuta grazie all’uso del
master ridondante in standby.

� Il funzionamento di MES e SCADA non
viene disturbato durante la commuta-
zione. Il master in standby subentra
automaticamente nel collegamento
tra il sistema di controllo ed i processi
del sistema di gestione.

Facilità d’uso
� Composizione del sistema usando

componenti standard della serie Q.

Il progetto di una applicazione con
System Q ridondante è veloce e semplice. Il
nucleo del sistema è costituito da due CPU
di processo ridondanti dedicate, che ven-
gono configurate con componenti stan-
dard della serie Q. Questo riduce il costo
totale (Total Cost of Ownership – TCO),
riduce il numero delle parti di ricambio
e beneficia dell’uso di tecnologia standard
e affidabile.

� Sostituzione modulo al volo

Oltre alle CPU dei sistemi di controllo
e standby, anche i moduli di I/O remoti
supportano la stessa funzione di „cambio
modulo al volo“

Semplicità di
ingegnerizzazione
� Scelta dello strumento di

programmazione più adatto

Le CPU ridondanti del System Q possono
essere programmate con diversi strumenti
di programmazione; GX Developer per le
sequenze di controllo normali; GX IEC
Developer per i sistemi IEC61131 e PX
Developer per le applicazioni dedicate al
controllo di processo.

� Trasferimento automatico del

programma

Sia il programma che i parametri creati con
GX Developer e PX Developer possono
essere trasferiti automaticamente sul
sistema in standby. Questo consente di non
dover scaricare due volte il programma,
contribuendo così a ridurre il tempo com-
plessivo di avviamento e sviluppo.

Configurazione del
sistema
� Ridondanza per tutte le necessità

Qualsiasi soluzione basata sul System Q può
essere progettata con il livello di ridondanza
richiesto dall’applicazione: CPU, alimentatore,
interfaccia di rete e I/O remoti ridondanti.

� Sistema di esempio

Il sistema attivo può essere commutato per
mantenere il controllo in caso di malfunzio-
namento di una CPU, della rete o di un ali-
mentatore.

Dato che gli I/O remoti sono collegati tra-
mite una rete, possono essere installati in
una posizione molto lontana rispetto alla
base principale.

L’impiego di un doppio anello ottico con
MELSECNET/H consente il controllo conti-
nuo delle stazioni di I/O remoto anche in
presenza di un problema su un cavo di rete.

Dato che gli I/O remoti vengono utilizzati per
il controllo distribuito, l’effetto sul sistema di
qualsiasi problema su una stazione remota
può essere limitato facilmente.

Alta disponibilità
� Configurazione di una CPU

ridondante

Il nucleo delle configurazioni ridondanti
del System Q è costituito da due CPU di
processo dedicate (QnPRH) collegate
assieme. Una CPU controlla il sistema, men-
tre l’altra è sempre disponibile come
sistema di riserva. Ognuno dei due sistemi
ha la stessa identica configurazione, con-
sentendo la realizzazione di un insieme
completamente ridondante che può essere
installato in due diversi modi.

� Funzionamento continuo anche in
caso di guasto

Il progetto ridondante dell’intero sistema,
compreso l’alimentatore, la CPU e la base,
consente il funzionamento continuo del
sistema, commutando il controllo sulla CPU

Una configurazione ridondante del PLC
System Q offre una alternativa flessibile
rispetto ad una soluzione DCS tradizionale. Il
concetto del System Q è quello di utilizzare
componenti PLC standard di provata affida-
bilità, supportati da una architettura di rete
avanzata e da una CPU di tracking dedicata.

Sistema di monitoraggio a livello aziendale

Pacchetto software

PX Developer Pacchetti di supervisione**
GX (IEC) Developer (MX4 SCADA)

EZSocket

* * Durante la commutazione fra sistema attivo e sistema in
standby, i pacchetti di supervisione e lo strumento di
monitoraggio di PX Developer possono continuare
a  comunicare.

Scheda di interfaccia MELSECNET/H compatibile con
il sistema ridondante

ETHERNET

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondanteSistema ridondante

(CPU, alimentatore,
moduli di rete)

ETHERNET ETHERNET

Sistema attivo Sistema in standby

Submaster remoto MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Submaster remoto MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Rete I/O remoti MELSECNET/H

Stazione di I/O remoto
ridondante

(alimentatore)

Alimentatore e telaio ridondante

Alimentatore e telaio di espansione
ridondante

Stazione N.1 Stazione N.64

Sistema di esempio con CPU ridondanti e rete MELSECNET/H.

Il PLC Melsec System Q ridondante è concepito per un processo produttivo a prova di guasti.

Sistema attivo

Cavo di tracking

Il controllo viene
commutato

Sistema in stand-by Sistema attivo

Il controllo prosegue

L’intero sistema può essere sostituito.

Guasto

In caso di guasto il controllo viene commutato sul
sistema in standby in soli 22 ms .

Comunicazione di sistema
continua

Guasto nella comunicazione

Riconoscimento automatico

Sistema attivoSistema in stand-bySistema attivo

Il controllo viene
commutato

Guasto

Rete I/O remoti MELSECNET/H

Cavo di tracking

In caso di guasto il controllo viene automaticamente
commutato sul sistema in standby. GX (IEC) Developer

Sistema attivo Sistema in stand-by

Trasferimento automatico

Programma scaricato sul
sistema attivo

Cavo di tracking

GX (IEC) Developer

PX Developer

Il System Q ridondante sincronizza automaticamente
i programmi dei due sistemi.
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System Q MELSEC –
Sistema PLC ridondante

in standby in caso di guasto della CPU
attiva. Questa viene definita come configu-
razione in standby a caldo.

Il sistema ridondante può essere ripristinato
dopo un malfunzionamento, semplicemente
sostituendo il modulo guasto, oppure l’intero
telaio di base del sistema.

� Architettura di rete ridondante

La comunicazione di rete viene mantenuta,
commutandola sul sistema in standby, se un
modulo di rete si guasta o se il cavo viene
scollegato.

� In caso di guasto, la continuità di fun-
zionamento della rete di I/O remoti
viene mantenuta grazie all’uso del
master ridondante in standby.

� Il funzionamento di MES e SCADA non
viene disturbato durante la commuta-
zione. Il master in standby subentra
automaticamente nel collegamento
tra il sistema di controllo ed i processi
del sistema di gestione.

Facilità d’uso
� Composizione del sistema usando

componenti standard della serie Q.

Il progetto di una applicazione con
System Q ridondante è veloce e semplice. Il
nucleo del sistema è costituito da due CPU
di processo ridondanti dedicate, che ven-
gono configurate con componenti stan-
dard della serie Q. Questo riduce il costo
totale (Total Cost of Ownership – TCO),
riduce il numero delle parti di ricambio
e beneficia dell’uso di tecnologia standard
e affidabile.

� Sostituzione modulo al volo

Oltre alle CPU dei sistemi di controllo
e standby, anche i moduli di I/O remoti
supportano la stessa funzione di „cambio
modulo al volo“

Semplicità di
ingegnerizzazione
� Scelta dello strumento di

programmazione più adatto

Le CPU ridondanti del System Q possono
essere programmate con diversi strumenti
di programmazione; GX Developer per le
sequenze di controllo normali; GX IEC
Developer per i sistemi IEC61131 e PX
Developer per le applicazioni dedicate al
controllo di processo.

� Trasferimento automatico del

programma

Sia il programma che i parametri creati con
GX Developer e PX Developer possono
essere trasferiti automaticamente sul
sistema in standby. Questo consente di non
dover scaricare due volte il programma,
contribuendo così a ridurre il tempo com-
plessivo di avviamento e sviluppo.

Configurazione del
sistema
� Ridondanza per tutte le necessità

Qualsiasi soluzione basata sul System Q può
essere progettata con il livello di ridondanza
richiesto dall’applicazione: CPU, alimentatore,
interfaccia di rete e I/O remoti ridondanti.

� Sistema di esempio

Il sistema attivo può essere commutato per
mantenere il controllo in caso di malfunzio-
namento di una CPU, della rete o di un ali-
mentatore.

Dato che gli I/O remoti sono collegati tra-
mite una rete, possono essere installati in
una posizione molto lontana rispetto alla
base principale.

L’impiego di un doppio anello ottico con
MELSECNET/H consente il controllo conti-
nuo delle stazioni di I/O remoto anche in
presenza di un problema su un cavo di rete.

Dato che gli I/O remoti vengono utilizzati per
il controllo distribuito, l’effetto sul sistema di
qualsiasi problema su una stazione remota
può essere limitato facilmente.

Alta disponibilità
� Configurazione di una CPU

ridondante

Il nucleo delle configurazioni ridondanti
del System Q è costituito da due CPU di
processo dedicate (QnPRH) collegate
assieme. Una CPU controlla il sistema, men-
tre l’altra è sempre disponibile come
sistema di riserva. Ognuno dei due sistemi
ha la stessa identica configurazione, con-
sentendo la realizzazione di un insieme
completamente ridondante che può essere
installato in due diversi modi.

� Funzionamento continuo anche in
caso di guasto

Il progetto ridondante dell’intero sistema,
compreso l’alimentatore, la CPU e la base,
consente il funzionamento continuo del
sistema, commutando il controllo sulla CPU

Una configurazione ridondante del PLC
System Q offre una alternativa flessibile
rispetto ad una soluzione DCS tradizionale. Il
concetto del System Q è quello di utilizzare
componenti PLC standard di provata affida-
bilità, supportati da una architettura di rete
avanzata e da una CPU di tracking dedicata.

Sistema di monitoraggio a livello aziendale

Pacchetto software

PX Developer Pacchetti di supervisione**
GX (IEC) Developer (MX4 SCADA)

EZSocket

* * Durante la commutazione fra sistema attivo e sistema in
standby, i pacchetti di supervisione e lo strumento di
monitoraggio di PX Developer possono continuare
a  comunicare.

Scheda di interfaccia MELSECNET/H compatibile con
il sistema ridondante

ETHERNET

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Rete fra PLC e PLC MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondanteSistema ridondante

(CPU, alimentatore,
moduli di rete)

ETHERNET ETHERNET

Sistema attivo Sistema in standby

Submaster remoto MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Submaster remoto MELSECNET/H
compatibile con sistema ridondante

Rete I/O remoti MELSECNET/H

Stazione di I/O remoto
ridondante

(alimentatore)

Alimentatore e telaio ridondante

Alimentatore e telaio di espansione
ridondante

Stazione N.1 Stazione N.64

Sistema di esempio con CPU ridondanti e rete MELSECNET/H.

Il PLC Melsec System Q ridondante è concepito per un processo produttivo a prova di guasti.

Sistema attivo

Cavo di tracking

Il controllo viene
commutato

Sistema in stand-by Sistema attivo

Il controllo prosegue

L’intero sistema può essere sostituito.

Guasto

In caso di guasto il controllo viene commutato sul
sistema in standby in soli 22 ms .

Comunicazione di sistema
continua

Guasto nella comunicazione

Riconoscimento automatico

Sistema attivoSistema in stand-bySistema attivo

Il controllo viene
commutato

Guasto

Rete I/O remoti MELSECNET/H

Cavo di tracking

In caso di guasto il controllo viene automaticamente
commutato sul sistema in standby. GX (IEC) Developer

Sistema attivo Sistema in stand-by

Trasferimento automatico

Programma scaricato sul
sistema attivo

Cavo di tracking

GX (IEC) Developer

PX Developer

Il System Q ridondante sincronizza automaticamente
i programmi dei due sistemi.
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Specifiche ///

Caratteristiche
CPU

Q12PRHCPU Q25PRHCPU

Sistema di controllo Elaborazione ciclica del programma

Controllo I/O Modo rinfresco

Linguaggio di
programmazione

Linguaggio dedicato per controllo a sequenze Contatti, istruzioni, ST, SFC

Linguaggio per controllo di processo Blocchi funzione per controllo di processo �

Numero di punti per dispositivi di I/O � 8192 punti

Numero di punti di I/O � 4096 punti

Numero di CPU installabili 1 (configurazioni con più CPU non disponibili)

Numero di moduli installabili 11 sulla base principale (7 se l’alimentatore è di tipo ridondante)

Numero di basi di espansione 0 – (tutti i moduli non ridondanti sono montati sulle stazioni di I/O remoto – massimo numero
di moduli di I/O inseribili in una stazione remota: 64)

Numero di punti di I/O remoti 8192 punti (fino a 2048 punti per stazione)

Capacità memoria
programma

Numero di passi 124 k passi 252 k passi

Numero di programmi 124 252 �

Capacità dispositivo di memoria � Dispositivo di memoria: 29 kword per registro file (interna): 128 kword
(espandibile fino a 1017 kword con l’aggiunta di una scheda di memoria da 2 Mb)

Tipi di istruzioni Istruzioni di base/applicazione, istruzioni di regolazione. Tipi di istruzioni di regolazione: istruzioni di comando/funzionamento,
istruzioni di compensazione, istruzioni aritmetiche, istruzioni di confronto, istruzioni per autotuning

Funzioni compatibili con sistema ridondante

- Configurazione ridondante dell’intero sistema, comprendente CPU, alimentatore e telaio base
Standby a caldo per sostituzione moduli al volo su sistema attivo e sistema in standby in modo backup e separato

- Grande capacità di trasferimento dati Grande capacità di trasferimento dati da dispositivi (100 kword) dal sistema
attivo al sistema in stand-by

- Sistema di rete ridondante Commutazione in caso di malfunzionamento moduli MELSECNET/H o Ethernet
oppure di interruzione del cavo di rete

- Ambiente di progettazione (GX Developer)
Comunicazione con strumenti di programmazione Il sistema attivo e quello in stand-by possono essere definiti con connessione

diretta alla CPU o tramite rete.
Funzione di modifica programma online Scrittura su PLC, modifica programma online, modifica online blocchi multipli
Funzione di copia della memoria programma Copia dei programmi del sistema attivo su quello in standby
Impostazioni sistema ridondante Il dispositivo di tracking e l’accoppiamento di rete possono essere definitii

tramite parametri.

Specifiche anello
di regolazione

Ciclo di regolazione Ciclo di controllo definibile in passi da 10 ms (per ciascun ciclo)

Numero anelli di regolazione Nessun limite �

Funzioni principali Regolazione PID a 2 gradi di libertà, regolazione in cascata, funzione di tuning automatico, regolazione con feed forward

Funzioni per
manutenzione
e diagnostica

Sostituzione modulo a caldo I moduli di I/O, analogici, ingressi per sonde di temperatura e ingressi impulsivi possono essere sostituiti al volo
(su una stazione di I/O remoto)

Uscita in caso di arresto per errore Congelamento o cancellazione uscite a seguito di arresto, impostabili per ciascun modulo

Porta di comunicazione USB, RS232

Moduli inseribili sulla base principale Possono essere utilizzati i moduli di rete della serie Q (solo Ethernet, MELSECNET/H e CC-Link)

Software di programmazione
GX Developer, GX IEC Developer

PX Developer

� Per la programmazione in FBD è necessario PX Developer
� Numero totale dei punti di I/O dell’unità centrale, controllati direttamente dal modulo CPU, e i punti di I/O remoti controllati tramite la rete di I/O remoto
� Il numero totale di punti di I/O dell’unità centrale, controllati direttamente dal modulo CPU
� Il numero massimo di file che possono essere eseguiti è 124. Non è possibile eseguire 125 o più file. Sono disponibili due SFC/MELSAP-Ls, uno dei quali è una SFC per il controllo dell’esecuzione del programma.
� Il numero di dispositivi nella memoria dati può essere parametrizzato fino a un massimo di 29 kword.
� Il numero di loop di regolazione è limitato dalla combinazione fra la capcità della memoria dispositivi (128 kword/numero loop usati) e il ciclo di regolazione.
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Tempo di commutazione in standby caldo in 22 ms, per assicurare la continuità
del funzionamento

Concetto di ridondanza totale per CPU, alimentazione e architettura di rete

Sostituzione a caldo di schede funzionali, base e CPU in standby
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